ISO=ELEKTRA

PRODUKTDATENBLATT

ISO-CAST" BRW-N

BESCHREIBUNG

ISO-CAST® BRW-N ist eine wiederentfernbare,
kalthartende, transparente 2-Komponenten-
Vergussmasse auf Polybutadienbasis. Das Pro-
dukt ist frei von Isocyanaten, Epoxiden und Si-
likonen. Das Mischungsverhéltnis betragt 1:1
Gew.-teile Harz zu Harter, was eine einfache
und robuste Verarbeitung ermoglicht. [SO-
CAST® BRW-N ist kennzeichnungsfrei nach EU
CLP Verordnung und somit als arbeitshygie-
nisch vorteilhaft einzustufen. Die Masse ist auf-
grund ihrer sehr hohen Hydrophobie hervorra-
gend als Feuchtigkeitsschutz im Telekommuni-
kationsbereich, in 1kV-Kabelgarnituren und
zum Versiegeln vieler anderer elektronischer

TECHNISCHE DATEN - FLUSSIGES PRODUKT

und elektrischer Bauteile geeignet. ISO-CAST®
BRW-N (bt selbst bei tiefen Temperaturen
(Tg < -50°C) praktisch keinen mechanischen
Stress auf empfindliche elektronische Bauteile
aus und schiitzt diese zuverlassig gegen Um-
welteinflisse. ISO-CAST® BRW-N enthilt keine
Phthalate und neigt nicht zur Versprodung.
Ausgehartete Produkte kdnnen zu Wartungs-
oder Reparaturzwecken leicht wieder entfernt
werden. ISO-CAST® BRW-N besitzt eine mitt-
lere Vergussviskositat. Das ausgehéartete Pro-
dukt haftet gut auf Metall, Keramik und vielen
Kunststoffen.

Komponente A | Farbe

(Harz) Viskositat (25°C; rot.; 1 s)
Viskositat (25°C; rot.; 10 )
Dichte (23°C)

Gelblich klar”

Ca. 1900 mPas
Ca. 1800 mPas
Ca. 0,90 g/cm?

Komponente B | Farbe

(Harter) Viskositat (25°C; rot.; 1 s%)
Viskositat (25°C; rot.; 10 s
Dichte (23°C)

Gelblich klar®

Ca. 1900 mPas
Ca. 1800 mPas
Ca. 0,94 g/cm3

Mischung
Farbe

Dichte (23°C)
Topfzeit (23°C)
Gelzeit (23°C)

Durchschlagfestigkeit

Mischungsverhaltnis Harz : Harter

Mischviskositdt (25°C; rot.; 1 s2)
Mischviskositit (25°C; rot.; 10 s)

1:1 Gew.-teile
Gelblich klar”
Ca. 0,91 g/cm3
Ca. 30 min

Ca. 70 min

Ca. 3600 mPas
Ca. 3500 mPas
>5kV/mm

* Sondereinstellung nach Kundenwunsch moglich.
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TECHNISCHE DATEN - AUSGEHARTETES PRODUKT"

Mischungsverhaltnis Harz : Harter

1:1 Gew.-teile

Harte Shore 00 (23°C; 14d RT 50% rel. Lf.) Ca. 45

Harte Shore A (23°C; 14d RT 50% rel. Lf.) < 10 (nicht messbar)
Harte Shore 00 (23°C; Ofenhartung: 4hRT + 24h80°C) Ca. 45

Harte Shore A (23°C; Ofenhartung: 4hRT + 24h80°C) < 10 (nicht messbar)
Dauerhafte Temperaturbestandigkeit Ca. 100°C
Kurzzeitige Temperaturbestandigkeit Ca. 140°C
Glaslibergangstemperatur (midset) <-50°C

Zugfestigkeit (5A Prifk6rper; 2 mm Dicke; Geschw.: 10 mm/min; 23°C)
Bruchdehnung (5A Prufkorper; 2 mm Dicke; Geschw.: 10 mm/min; 23°C) | Ca. 150%

Ca. 0,10 N/mm?

WeiterreiBwiderstand (W-Prufk.; Einschnitt; Geschw.: 10 mm/min; 23°C) | Ca. 0,15 N/mm

Durchschlagfestigkeit

> 30 kV/mm

Wasseraufnahme nach 28 Tagen bei Wasserlagerung (23°C) -

* %

Wasserdampfpermeabilitat (75% rel. Luftfeuchte; 23°C; 1 mm Dicke)

Ca. 1,25x10° g/(Tagxmm?)

* Ausgehartet fur 14d RT bei 50% rel. Luftfeuchte.

** Uber Immersionsversuch nicht bestimmbar.

LAGERUNG UND TRANSPORT

Gebinde trocken und luftdicht verschlossen bei
5—-50°C lagern. Mindestens 12 Monate haltbar
in original verschlossenen Gebinden bei ge-
nannten Bedingungen. Kurzzeitige Abweichun-
gen bei Transport und Lagerung sind akzepta-
bel.

REINIGUNG

Um eine gute Haftung des GieRharzes zu ge-
wahrleisten, sollte der Kunde die Eignung der
beteiligten Oberflachen individuell prifen.
Mogliche Vorbehandlungen wie Aufrauen (Ka-
bel), Reinigung, Aktivierungsprozesse (Plasma-
prozess) etc. sind ebenfalls zu beriicksichtigen.
Die Kontaktflachen sollten frei von Verschmut-
zungen wie Staub, Fett oder Wasser sein. Zur
Reinigung empfehlen wir ISO-RC® Degreaser
zur Wischentfettung oder ISO-RC® Flux-Off +
ISO-RC® Spraywash zur Sprihentfettung (er-
héltlich in 400 ml Sprihdosen).

VERARBEITUNG

Harzgebinde griindlich aufriihren. Harz und
Harter im angegebenen Mischungsverhaltnis
abwiegen und 1 — 3 Minuten (je nach Ansatz-
groRe und Verarbeitungszeit) unter langsamen
Ridhren vermischen (Luftblasen vermeiden).
Die ideale Verarbeitungstemperatur ist 20 —
25°C. Generell ist bei tieferen Temperaturen
die Aushartung verzogert bzw. beschleunigt bei
héheren Temperaturen. Bei Verwendung eines
Doppelkammerbeutels Ecken gut ausstreichen
und 3 Minuten kneten. Vor dem Verguss muss
eine homogene, schlierenfreie, klare Masse
vorliegen. AnschlieRend sofort vergiefen und
das RuhrgefaR nicht restentleeren. Eingeriihrte
Luftblasen sind vor Ende der Verarbeitungszeit
durch Evakuieren oder vorsichtiges Befacheln
der Oberflache mit einem Heilluftfon entfern-
bar. Ein maschineller Verguss ist ebenfalls mog-
lich.

Uber sicherheitsrelevante Produkteigenschaf-
ten informiert das EG-Sicherheitsdatenblatt.

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und Versuchen erfolgt nach bestem Wissen und Erfahrungen, gilt jedoch nur als
unverbindlicher Hinweis fiir eine normale und sachgemaRe Verwendung und Lagerung der Produkte, auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte
Dritter, und befreit Sie nicht von der eigenen Priifung der von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten Verfahren und
Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auBerhalb unserer Kontrollmoglichkeiten und liegen daher aus-
schlieRlich in Threm Verantwortungs- und Haftungsbereich. Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, so ist diese fiir alle Schaden auf
den Wert der von uns gelieferten und von lhnen eingesetzten Ware begrenzt. Selbstverstandlich gewahrleisten wir die einwandfreie Qualitat
unserer Produkte nach MaRgabe unser Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen. Anderungen der Produktspezifikation behalten wir

uns vor. Es gilt das jeweils neueste Produktdatenblatt (Stand siehe Seite 1).



